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sauren wasserigen Fliissigkeit rotieren, z. B. in einer 7yoigen 
Bisulfatlosung. Wasser kann zum Entfernen der nach dem 
Fallen anhaftenden Krystallchen nicht genommen werden, 
da der Faden zunachst noch wasserloslich ist; er geht erst 
allmahlich durch die Wirkung des mitgenommenen Bisul- 
fates in wasserunlosliches Cellulosehydrat uber. Die nach 
dem vorliegenden Verfahren erhaltenen F a e n  haben eine 
Widerstandsfahigkeit von 20 kg auf den Quadratmillimeter. 
Der Querschnitt zeigt eine abgeplattete Form mit Rinnen. 

Zur Fallung von Viscose wird folgende Mischung emp- 
fohlen41): 9 1 konz. Kochsalzlosung und 1 1  konz. Salz- 
same des Handels werden mit 3 4 %  freier CXlorwasser- 
stoffsaure vereinigt. Die Salzsaure wirkt weniger zerstorend 
auf die Apparate und die Kleider als die Schwefelsaure. 
An Stelle des Kochsalzes konnen alle loslichen Alkalisalze 
verwendet werden, ferner Erdalkali und sogar Schwermetall- 
salze, Chloride, Sulfate und andere, besonders die Salze 
und Oxyde, die sich in Chloride in Gegenwart von Salz- 
siiure verwandeln. Das Fallbad darf nur schwach erhitzt 
werden. Die verhhltnismaI3ig niedere Temperatur ver- 
hindert die rasche Entwicklung von Gasen, wie Schwefel- 
wasserstoff oder Kohlensaure, und es wird so ein glatter 
und glanzender Faden von guten Festigkeitseigenschaften 
erhalten. Eine vorherige Reinigung der rohen Viscose ist 
nicht unbedingt erforderlich, jedoch mu13 die Viscose eine 
geeignete Zusammensetzung haben, die in weiten Grenzen 
schwanken kann. Die mit dem Kochsalz-Salzsaurebad ge- 
fallten F a e n  zeigen durch die Zersetzungsprodukte der 
Viscose eine ziegelrote Farbe, die an Starke noch zunimmt, 
wenn man die Faden einige Zeit an der Luft stehen 1aQt. 
Um diese Unreinigkeiten zu entfernen, ist es vorteilhaft, 
die Faden durch ein zweites Bad von derselben Zusammen- 
setzung zu nehmen wie das erste. 

Nach den Anschauungen einer Patentschrift der Ver- 
einigten Glanzstoff-Fabriken A.-G.42) ist es vorteilhaft, die- 
jenigen Sauren allein oder mit ihren Salzen anzuwenden, 
die mit dem Natron der Viscose zerflieflliche Salze bilden. 
Man verwendet a1s Salze, welche die Einwirkung der Saure 
verstarken sollen, nicht Sulfate, sondern z. B. das Natron- 
salz der gewahlten Saure. Als billige Sauren sind zu nennen 
besonders die nichtfluchtigen Verbindungen der Fettreihe: 
wie Milchsaure und Glykolsaure. Fugt man z. B. zu einem 
Liter einer gesattigten Natriumlactatlosung 140 g Milch- 
saure, so erhalt man ein fiir die Fallung der Viscose geeig- 
netes Bad, welches fur das Zentrifugenspinnverfahren vor- 
teilhaft ist und gestattet, die Faden rnit geniigender Schnel- 
ligkeit aufznspulen. Das Fallbad wird erhitzt angewendet. 

(Fortsetzuny folgt.) 

Eine empfindliche Torsionswage und ihre An- 
wendung auf die Bestimmung von Flussigkeits- 

dichten. 
Von Dr. FR. VOLLER, Frankfurt a. M. 

(Eingeg. 12/12 1914.) 

Die Verwendung der Federwagen hat sich bisher, ab- 
gesehen von den bekannten Hausstandwagen und ahnlichen 
groberen Mefigeraten, in sekr engen Grenzen gehalten. Alle 
Versuche, das Prinzip auch fur feinere und empfindlichere 
Messungen zu benutzen, wurden mit mehr oder minder 
gro13em MiQtrauen angesehen. Dies wurde und wird auch 
noch in der Hauptsache rnit der Veranderlichkeit der ela- 
stischen Eigenschaften der Federn begriindet. Des weiteren 
wird auch die Abhangigkeit der Schwerkraft von der geo- 
graphischen Breite und der Meereshohe des Verwendungs- 
ortes angefiihrt, aus der sich ja allerdings die Notwendigkeit 

41) Verfahren zur Fallung von Viscose fiir die Erzeugung kiinst- 
licher Seidenfiiden usw. Franz. Pat. 454 061. L. L e d e r , H. J a c - 
.q u e m i n und die SociAt6 anonyme des Soieries de Maransart. 

42) Verfahren zur Herstellung von FIlden, Films usw. Franz. 
Pat. 454 011. 

ergibt, die Messungen an allen den Orten init einer Korrek- 
tion zu versehen, die eine vom Orte der Eichung abweichende 
Breite und Seehohe haben. Diese Korrektion ist aber rnit 
Ausnahme weniger extremer Falle verschwindend klein und 
vor allem auch fiir einen und denselben Ort konstant, so da13 
sie meist von vornherein eingeeicht werden kann. Fur jede 
irgendwo in Deutschland geeichte Wage liegt sie z. B. weit 
innerhalb cler Grenzen der erreichbaren Ablesegenauigkeit, 
wenn die Wage an irgendeinem beliebigen anderen Orte 
Deutschlands verwendet wird. 

Wesentlich schwerwiegender ist jedenfalls die Schwie- 
rigkeit der elastischen Unvollkommenheit aller f i i r  die Her- 
stellung der Federn in Frage kommenden Materialien. Es 
kann auch heute noch nicht davon gesprochen werden, da13 
diese Schwierigkeit vollkommen beseitigt ware ; das wird 
sie wohl kaum je werden. Immerhin ist es der Instrumenten- 
technik aber gelungen, ihrer so weit Herr zu werden, daB 
sie gegenuber den sonstigen Vorzugen der Federwage f i i r  
sehr viele Zwecke nicht mehr erheblich ins Gewicht fallt. 
Unter diesen Vorziigen steht an eister Stelle das unver- 
gleichlich schnelle Arbeiten, das dem Fortfall der Gewichts- 
stucke und der unmittelbaren Ablesung des MeDresultates 
an einer Skala zu verdanken ist. 

Die im folgenden beschriebene Torsionswage von Hart- 
mann & Rraun ist eine solche Federwage. Sie ist schon seit 
mehreren Ja.hren bekannt und vielfach in der Praxis er- 
probt. Fur ihren Aufbau sind in der Hauptsache Konstruk- 
tionsteile des elektrischen MeOinstrumentenbaues verwendet 
worden, der das Spezialgebiet dieser Firma bildet. 

Allgemein bekannt sind ja die Prazisionsclrehspulinstru- 
mente f ur Gleichstrom, die eine auBerorclentliche Genauig- 
keit und Zuverlassigkeit zeigen. Die gleichen Torsionsfedern, 
die in diesen Instrumenten die Gegenkraft gegen die elek- 
tromagnetische Ablenkung darstellen, sind auch in der Tor- 
sionswage zur Anwendung gelangt mid bilden dort die 
Gegenkraft zur Schwere des zu wagenden Korpers. 

Fig. 1. 

Fig. 1 zeigt eine solche Torsionswage schematisch. Sie 
besteht aus einem einarmigen Wagebalken a, dessen Achse 
mit geschliffenen Stahlspitzen in Edelsteinen gelagert ist, 
und den eine Torsionsfeder F gegen den Zug der Last zu 
drehen sucht. Senkt sich der W'agekalken unter der Bela- 
stung durch ein angehangtes Gewicht, so erfahrt die Feder 
eine Torsion, bis ihre Spannkraft dem Zug des belasteten 
Balkens wieder das Gleichgewicht halt. Das zweite Feder- 
ende ist an einem drehbaren Hebel d befestigt, dessen Stel- 
lung an einem Zeiger c iiber einer Skala abgelesen werden 
kann. Erfolgt durch Anhangen eines Gewichts eine Torsion 
der Feder, so wird rnit Hilfe des Stellhebels das ganze Sy- 
stem so weit gedreht, da13 der Wagebalken mieder in seiner 
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Nullstellung, d. h. in der Horizontalen steht. Dcr Winkel, 
um den das System gedreht worden ist, ist natiirlich glcich 
dem Torsionswinkel der Fedcr, und, wic aus dein Skalen- 
muster Fig. 3 ersichtlich , proportional dcm angehangten 
Gcwicht. Ilic Skala wird f i i r  jcde Wage empirisch gccicht 
und direkt in Milligramme eingeteilt. 

Um den Wagcbalkcn nioglichst schnell mr Beruhigung 
zu bringen, ist einc Wirbclstromdampfung vorgcsehen, die 
in eiiier rnit  dem Wagebalken verbundenen Kupfer- oder Alu- 
Ininiurnschcibe s besteht, dic sich in tlcm Luftspalt cines 
Stahlrnagiiets bewcgt. Dic dabci in der Schcibe eizcugten 
Wirbelstrome bewirkeii eine sehr energischc Dainpfung der 
Zeigerbewcgung. 

Kleiiie Nullpunktsvcrsohicbungen, die sich artch beim 
besten Federmaterial riicht ganz vernieidcn lasscn, koiinen 
niit Hilfe eincr Zuxcltzfedcr f und einer Stellvorrichtung q 
beseitigt wcrden. 

Um das Anhangen des Kiirpers zu erleichtcrn und das 
empfindlichc System zu schoncn, kann cine Arrctiervorrich- 
tung fur den Wagebalken vorgesehen werden. Zum An- 
hangen des zu magendcn Kbrpcrs wird ( lay  freie Ende des 
Balkens je nach dem Vcrwcndungszweck der Wa,gc als groRc- 
rcs oder klcincrcs, festcs odcr beweglichcs Hdtchen ausgc- 
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entsprechend auch der Messerzeiger, und dic Skala iYt grober 
geteilt, es ist ferncr auch die Arretiervorrichtung fur den 
Wagebalken fortgelasscn. In diescr Ausfuhrung, bei der 
durch die griibere Ablcscvorrichtung eine grol3crc relative 
Frhlergrenze bcdingt ist, kann die absolute Empfindlich- 
keit fur deli Vollausschlag gegeniibcr der Priizisionsausfiih- 
rung noch gestcigcrt werdcn. Die Wagen werdcn in dieser 
Form fur MeBbereichc bis zu 6 mg herab hergestellt, wobei 
die Ablesungcn aitf vicllcicht des vollcn Ausschlages 
sicher sirid, d.  11. bis auf etwa 0,03 rng. 

Da das Gcsamtmel3bcrcich der Torsionswagcn infolge 
ihrer Konstruktion cin beschranktes ist, gcstatten sie nicht 
die Anwendung crheblicher Taragewichtc, nian ist viclmchr 
gezwungen, mit  dcm gesamtcn Bruttogewicht des zu wagcn- 
den Korpers innerhalb dcs MeDbereichcs der Wagc zu Mei- 
ben. Um dicsem Ubelstandc zu bcgcgnen, hat  man Wagen 
mit 2 Mdihereichen hcrgcstellt, die im Vcrhiiltnis 1 : 2 stehen, 
aLso z. B. 0-500 und 50&1000 mg, wobei fur jcdcs der 
MeBbcrciche der vollc Skalenwinkcl ausgcnutzt wird. Man 
erreicht hicrdurch, daB inan die doppcltc Last rnit  dcr Wage 
wagen karm, ohnc an  Empfindlichkeit cinzubiilien. 

Ein andercr Wcg, um 1.11 einer hohcren Belastbarkeit 
tler Wage bei gleichblcibcnder Empfindlichkeit zu gelangen, 
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Fig. 2. 

bildet. An diescs Hiikchcn kann cin Piatin- oder Aluminiuin- 
tiegclchen angehiirigt werden, dewen Cewicht, uni von dcr 
Tara unabhangig zu scin, i t1  dic NullsteIlung der Wage ein- 
geeicht werden kann. 

Die Torsionswage wird je nach ihrem Verwcndungs- 
zweck, in zwei verschiedenen Ausfuhrrmgen hergestcllt, die 
sich, aul3er durch die Genauigkcit ihrer Eichung, im wcscnt- 
lichen durch die Ausbildung der Ablesevorrichtung unter- 
schciden. Bei der l’razisionsausfiihrung, die in Fig. 4 dar- 
gestellt kt, crfolgt dic Ablesung mit Hilfc eines Mcsscr- 
zeigers, der sich uber einem Spiegelbogen bcwcgt, wie dies 
von den schon erwahntcn elcktrischcn Prlzisionsinstru- 
menten hinreichcnd bekannt ist. Bei diesen Wagcn kann 
neucrdings auch eine Vorrichtung angebracht wcrden, die 
die an  sich schon sehr geringc Abhangigkeit der Fcderkraft 
von den Schwankungcn dcr Tcmperatur vollig aiisgleicht, 
so da13 die Augaben dieser Wagen so gut wie vollkommen 
unabhangig auch von grd3eren Schwankungen der Tcm- 
peratur wcrden. Die Wagcn werden in dieser Prazisions- 
ausfiihrung fiir vcrschiedeiie MeRbereiche zwischcn 30 und 
1000 mg hergestellt. l)a man niit HiLfc dcr Spiegelablesung 
bequem l:,ooo dcs vollcn Ausschlages ablesen kann, so crgibt 
sich eine Wiigcgcnauigkeit auf  Wcrte zwischcn 0,03 und 
1 mg, je nach dem MeBbcreich dcr Wage. Fiir sehr genaue 
Messungen kann diese Gcnauigkcit rnit Hilfc einer Korrek- 
tionstabelle und einer Ablcsclupe auch noch gestcigert 
wcrden 

Fur  viclc Zwccke, bfiontlers in der Technik, geniigt eine 
etwas einfachero Ausfiihrung der Wagc, wic sic in Fig. 3 
dargestellt ist. Bei dicscr fehlt der Spiegelbogen und dem- 

Fig. 3. 

ist der, tlic Wage statt niit cinem, mit zwei Wagcbalkcn zu 
versehcn, von denen der eine nur Zuni Austarieren dient. 
Da wegen dcr rasch wachscnden Lagerreibung das Gcsamt- 
gewicht dcs bcwcglichcn Systems riicht zu gron wcrden darf, 
ist man auch h e r  mit  der Bruttobelastung der Wage an be- 
stirnmte Grenzen gebunden, immerhin vcrspricht dicse 
Form dcr Wage, die sich noch im Versuchsstadium bcfindet, 
eine schr wcrtvolle Verbesserung zu werden. 

Wenn nun auch die eben geschildertcn TJmstande das 
Anwendungsgcbict dcr Wage naturgemiiI3 begrenzen, so 
bleiben doch immcr noch Falle genug, in denen sie weit 
weniger in Bctracht kommcn, als die groBcn Vorzuge der 
Wage. Die einfache Handhabung ermoglicht es, die Wage 
auch vollig ungeiibten Hltnden zu iiberlascn, sic also 
auch in weitem MaBe in der Fabrikation anzuwendcn. Es 
mag hier an das Anwendungsgebiet crinnert werden, dem 
dic Wage in det  jctzigeri Form eigentlich ihre Entsteliutig 
verdankt: an  das Aussortieren von Gluhfiiden fur Me- 
tallfadenlampcii nach dcm Gewicht. Ahnliche Anwen- 
dungsgebiete diirftcn sich noch inehrfach in der Tcchnik 
finden. 

Scben den zahlreichcn Anwcndungsmoglichkeiten im 
chemischen imd tcchnologischen Laboratorium ist noch auf 
ein Gcbiet besonders hinzuweisen, auf dem die Torsionswage 
sich schon ziemlichcr Verbreitiing erfreut. Es ist dieses die 
physiologische Chemie, in der die Wagc u. a. f i i r  Blutuntcr- 
suchungcn nach der Methode von S a n g  vielfache Ver- 
wcndung fintlct (vgl. hicrzu Biochcm. Z. 49, 1913). 

Ein wichtigcs Gcbiet, fur das die Torsionswage erst in 
neuerer Zeit in bcsonderer Ausfuhrung hergestellt wird, ist 
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dic Bestimmung von Fliissigkeitsdichten. Hierfiir erscheint 
dic Wage zuniichst wieder wegen der Schnclligkeit ihrcr Ein- 
stcllung und Ablcsbarkeit bcsonders berufen. n a n n  aber 
kommt hier die Miiglichkeit hinzu, ein Instrument auszubil- 
den, das bci schr groBcr Empfindlichkeit cine unmittelbare 
Skalentcilung in Werten dcr Dichte, also sofortige Ablesung 
des spez. Gewichts bis in die hohcrcn nezimalcn erlaubt. 
Die Wage stellt in dieser Form cine Abart der Mohrschen 
Wage dar, mit dem Unterschied, daB sie das Resultat 
direkt an eincr Skala anzcigt, uiid daB keinc Gewichte 
dazu notig sind. Wie die Fig. 4 zeigt, wird, wie bei der 
Mohrschen Wagc cin Senkkorper an  eincm diinncii Draht 
in die Pliissigkeit gchangt und sein scheinbarcs Gcwicht an 
dcr Wage bestimmt. H a t  man nun vorher auf irgendeine 
Art das wahrc Gcwicht und da.s Volumcn dcs Scnkkorpcrs 
fcstgestellt, so kann man dic Wagc neben der Gewichts- 

tcilung tlirckt mit cincr 
'l'eilung in Werten der 
Dichtc versehcn. Da 

_ . I . .  ',,:11 
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Fig. 1. 

man f i i r  bestimmte 
Flussigkeiten den Kiir- 
per so abmcsscn kann, 
daB sein Gewicht in 
dcr Fliissigkeit bis auf 
eincii kleincn Bruch- 
teil verschwindet , so 
kann man thcoretisch 
jedc beliebige Emp- 
f indlichkeit crrcichcn. 
Praktisch gelangt man 
natiirlich auch h e r  an 
cine Grenzc, aber die 
ohne Schwierigkeiten 
crreichbaren Empfind- 
lichkcitcn sind doch so 
crhcblich, daB diewage 
allen bckanntcn Hilfs- 
mitteln zur Dichtcbc- 
stimmung mit hoher 
G cnau igkci t iibcrl cgcn 
ist, weiin man die Ein- 
fachheit und Schnellig- 
kcit dcs Arbcitens be- 
riicksichtigt. n a z u  
kommt noch der grolle 
Vortcil, daB die Re- 
stimmungcn mit vcr- 
hlltnismlBig klcincn - 

Pliiusigkcitsmcngen, z. 13. im Reagensglas, vorgcnominen 
werden kiinnen. Die in der Pig. 4 dargcstellte Wage hat 
ein Gemichtsbereich bis 1000 mg, und tler mgehiingte 
Scnkkorpcr ist in Verbindung mit ihr f u r  spez. Gewichte 
zwischen 0,980 und 1,120 verwendbar, wobci cin Interval1 
dcr Tcilung cincr Dichteanderung um 0,0005 cntspricht. Da 
man 1/5 Interval1 noch schiitzcn kann, ist man also in der 
Lage, unmittelbar auf einc Einhcit der 4. Dezimale zu 
ruessen. 

Bci dieser hohen Empfindlichkeit, die aber noch durch- 
a u s  nicht die Grenze des Erreichbaren bcdeutet, ist ein 
Senkkorper nur f i i r  ein vcrhaltnismaflig engcs Gcbict zu 
verwcnden. Dics wird in vielen Fallen durchaus riicht storcn, 
da  es sich besonders in tcchnischcn Rctrieben zumcist urn 
Ikstimmungcn handelt, die innerhalb enger Grenzen um 
einen Norrualwert schwankcn. SOU dic Wage aber auch in 
wciteren Grenzen gebrancht wcrdcn, so kann dicses sehr 
lcicht dadurch ermogliclit werden, dal3 E U  cincr Wagc mch- 
rerc Scnkkorpcr von verschiedenen Konstanten hcrgcstellt 
werdcn, von dcncn jcdcr eine auf starkc Pappe aufgezogene 
Hilfsskala erhalt. Diese Hilfsskala wird in der Weise be- 
niitzt, daB das scheinbarc Gcwicht des Senkkorpers in dcr 
zii untersuchenden Fliissigkcit an der Milligrarnmteilung 
der Wagc abgclcscn wird, und iiun an der Milligrarnmteilung 
der Hilfsskala der gleiche Wcrt aufgcsucht wird, neben 
dem sich auf eincr zweitcn Teilung der zugehorigc Wert 
dcr Dichte findet. Solchc Scnkkorper nebst Hilfsskalen 
konncn auch nachtriiglich zu jedcr Wage in belicbigcr An- 

zahi nachbezogen werden. Als Aufhangcdrahtc f i i r  die Scnk- 
korper dienen diinne Platin-Iridiumdriihte von bcstimmtem, 
in die Skala cingeeichtern Gcwicht, von denen stets cinige 
zur Reserve mitgegeben werden. 

l)a die MeBgeiiauigkcit der Torsionswage fiir  Dichtc- 
bcstimmungen cine sehr hohc ist, keinen Vcrandcrungen 
unterliegt und jederzeit mit Hilfc cincs gutcn Gewichtszu- 
satzcs gepriift werden kann, so diirfte sie auBcr in den 
verschiedensten Zweigen der chcmischcn Tcchnik auch in 
iiffentlichen Laboratorien cin Anwcndungsgcbiet finden und 
hicr in vielen Fallen dic Pylrnomcterructhode crsetzcn 
konncn. 

Abcr auch hiervon abgcsehen, ist die Torsionswage in 
ihren verschiedenen Ausfiihrungcn sicher fur vide Zwecke 
ein willkommener Ersatz fur empfindliche Ralkcnwagen, 
wcnn sie naturlich auch noch weit davon entfernt ist, in 
allen Fallen als gleichberechtigter Konkurrent ncbcn diese 
trctcn zu konnen. [A .  199.1 
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Die Versendung von Ziindholzern ins Feld. 
Von H. WISLICENUS, Tharandt 

(Eingeg. %./l. 1815.) 

Es sollen wiederholt Rrande bei Feldposttransporten 
vorgekommen sein, deren Entstehung man auf StoB und 
Rcibung der ncuen reibungscmpfindlichcn Ziindholzer zu- 
riickfiihrt. Die groBe Gefahr macht es sehr vcrstandlich, 
dal) der Ziindholzversand - auch in den iiblichen Blech- 
packungen - wiederholt streng untersagt worden ist, ob- 
wohl solche flammengcbcndc Fcucrzcugc ncbcn den nur 
beschrankt verwendbarcn Luntcnfcuencugcn zu dcn drin- 
gcndsten Bedurfnissen dcr Soldaten im k'cldc gchoren. 
Man vemimmt von zuriickgekehrten Kriegern, daB solche 
Sachen zwar von Marketendern im Felde gekauft werden 
konncn, daB dies aber sehr oft nicht moglich ist, wcil dcr 
Marketender und seine Ziindhdzer nur selten zur Stelle sind. 

Es gibt nun cine durchaus sichcrc Zundholz-Versandmog- 
lichkeit auch fur Liebesgabensendungen. Dcn Wcgweiser 
hicrfiir geben die iiblichcn Fcucrloschvcrfahren. Man kann 
sich durch kleine Versuche leicht davon iibcrzcugcn, dafl 
auch so leich 1. entziindbares Packmaterial, wie trockene, 
feinc Holzwolle in unmittclbarer neriihrung mit dcr vcr- 
puffcnden Ziindmasse dcr Strcichholzschachteln nicht in 
Brand gerat, wcnn man den freicn Raum der mit Zund- 
holzcrn gefiilltcn Schachtel oder wcnigstens den Rauin 
bci dcr Zundmasse mit trockenern, fcinpulverigem Satriuin- 
bicarbonat odcr solchem Pulvcr gcmciigt mit etmas gcpul- 
vcrter Krystallsoda, dicht anfiillt. 

Wenn man cinerseits in die so vorbcrcitcten, andcrer- 
seits in nicht vorbereitete Ziindholzschachtcln durch ein 
Glasr6hrchen hindurch einc 1,untc (,,Stoppine" bci sachsi- 
schen Drogisten genannt) cinfiihrt und die Schachtcl rnit 
Holzwolle oder Papierwollc umgibt, so gcriit bcim Vcrpuffcn 
die praparierte Ziindholzpackung nicht in Brand. Es tri t t  
nur etwas weiDcr, feuchter Qualm auf ,  wahrcnd die Packung 
der nicht vorbereiteten Schachteln natiirlich sofort in 
Plammen steht. 

Eine kleinere weitere Sicherung kann man dadurch er- 
ziclen, dal3 man an Stellc cinigcr Ziindholzer ein glcichlangcs 
Glasrohrchen einlegt, das auf der einen Scitc verschmolzen, 
mit Salzsaure oder starkem Essig gefiillt, auf der Seite der 
Ziindmasse mit kleinen Korkstiipfchen verschlossen wird. 
Bei der Entzundung wird das Saurcglhchen geoffnet odcr 
gcsprcngt, und cs wird noch iischhaltiger reichlichc Koklcn- 
g u r e  entwickelt. Selbstvcrst;indlich bcttet man zur 'Vcr- 
sendung die Ziindholzer nicht in so feuergcfahrlichc Packung 
wie hier bei den Priifungsvcrsuchen. 

Fiir die sehr erwiinschte Vcrsorgung unsercr Truppen 
mit dem jetzt besonderu unentbehrlichen flammengebenden 
Fcucrzeug sei hier auf dicsc Moglichkcit zur sichercn Ver- 
scndung hingewiesen. Es mogen dicse Zcilcn nur einen An- 
lal) geben, vielleicht auch an maBgeblicher Stelle Vcrsuche 
anzustellen und technische Vorschriftcn zu crlassen, damit 
cndlich Prometheus auch f i i r  die erschntcn Resuche in den 
Schiitzengrabcri entfesselt wird. 
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